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Heizolentliufter Flow-Control 3/K HT

Art.-Nr. 69929
automatischer Heizolentliifter

Benefits

» Hochtemperaturausfuhrung: Fir Mediumtemperaturen bis 80 °C

+ 2-Schwimmer-Sicherheitssystem verhindert das Austreten von OI-
schaum

« erhoht die Standzeit des Heizolfilters - es wird nur so viel Ol aus dem
Tank entnommen, wie verbraucht wird

* keine unbemerkte Leckage in der Riicklaufleitung mehr

» Materialien bestandig gegenuber Bioheizdl- und Biodiesel-Mischungen
mit bis zu 100 % FAME

*» Proofed Barrier bei Montage mit Entliftungsschlauch

« druckwasserdicht bis 10 m Wasserséule - ideal fiir den Einsatz in Uber-
schwemmungs- und hochwassergefahrdeten Gebieten

Anwendung

Fir Einstrangsysteme mit Riicklaufzufiihrung in Olfeuerungsanlagen zur kontinuierlichen Entliiftung. Geeignet fiir die Medien Heizol EL (DIN
51603-1), Dieselkraftstoff (EN 590), flissige Brennstoffe nach DIN SPEC 51603-6 und DIN/TS 51603-8 sowie Bioheizél und Biodiesel mit bis zu
100 % FAME (EN 14214). Somit eignet sich dieses Produkt optimal fiir alle 6kologisch aufgewerteten Heizdlverbraucheranlagen, welche als Bei-
mischung oder zu 100 % die neuen paraffinischen Brennstoffe HVO oder GTL verwenden. Auch fiir den Einsatz in Uberschwemmungs- und Risi-
kogebieten.

Flow-Control 3/K HT ist empfehlenswert bei Montage unterhalb des max. Brennstoffpegels im Tank und immer, wenn besondere Sicherheit ge-
wiinscht wird.

Beschreibung

Automatischer Heizélentliifter, bestehend aus einem Zink-Druckgussgehause mit tankseitigem Anschlussgewinde G%4-1G und brennerseitigen An-
schlussgewinden G%-AG mit 60°-Konus zum Anschluss der Brennerschléuche. Fiir den Anschluss zum Heizélfilter wird ein Olschlauch mit kugel-
férmiger Abdichtung fiir 60°-Konus und Uberwurfmutter G% mitgeliefert. Die Entliifterhaube ist aus glasfaserverstarktem Kunststoff (nicht transpa-
rent), alle Dichtungen sind aus FKM. Flow-Control 3/K HT verfugt uber 2 getrennte Schwimmerkammern. In der unteren Schwimmerkammer be-
findet sich der Betriebsschwimmer, in der oberen der Sicherheitsschwimmer. Die obere Schwimmerkammer verhindert, dass Olschaum (z. B. bei
Inbetriebnahme/Filterwechsel) durch die Entliftungsbohrung austreten kann und zeigt zugleich Stérungen des Entliiftungsventils an. Die Gefahr
einer unbemerkten Leckage in der Riicklaufleitung entfallt durch den Einsatz des Einstrangsystems. Auf die sonst erforderliche regelmaRige Uber-
prufung der Rucklaufleitung kann verzichtet werden. Geeignet auch fiir Druckbetrieb bis max. 0,7 bar. Druckwasserdicht bis 10 m Wassersaule.

Technische Daten Anschluss Tank
G IG zw. Olschlauch G AG x G¥% -Uberwurfmutter fiir Anschluss an
Anschluss Brennerseite Filter

G¥% AG mit 60°-Konus firr Brennerschlauche

Diisenleistung
max. 100 I/h
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Ricklaufstrom
max. 120 I/h

Abscheideleistung Luft/Gas
ca.4l/h

Einbaulage
Schwimmergehause senkrecht nach oben

Dichtungen
FKM

Temperatureinsatzbereich
Medium: max. 80 °C
Umgebung: max. 60 °C

Betriebsiiberdruck
max. 0.7 bar

(entspricht statischer Ols&ule von ca. 8 m)

Ausfiihrungen

Heizolentlifter
Flow-Control 3/K HT

@ Lagerware

Fertigungsware

Priifdruck
6 bar

MaRe (Bx HxT)
95 x 147 x 95 mm

Material
Gehause: Zink-Druckguss

Entliifterhaube: Kunststoff, glasfaserverstarkt

Priifung
TUV-gepriift (S 556 2021 S1)

Verwendbarkeitsnachweis
Ubereinstimmungsnachweis (UHP) nach EN 12514
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