BETRIEBSANLEITUNG

W AFRISO

LindenstraBBe 20
74363 Guglingen
www.afriso.com

953.000.0197 1 Version: 09.2026

4-Wege-Mischventil
Telefon +49 7135 102 0 .

szrevucc)g ::49 7135102 211 ARV ProClick
Telefax +49 7135 102 147

info@afriso.de

HINWEIS!

Das Produkt darf nur verwendet werden, wenn Sie diese Bedienungsanleitung vollstandig gelesen und verstanden haben.
Die Anleitung ist auch auf den AFRISO-Webseiten im Internet verfligbar.

WARNUNG!

Das Mischventil ARV ProClick darf nur von geschultem und qualifiziertem Personal installiert, in Be-
trieb genommen und demontiert werden.

Anderungen und Umbauten durch Unbefugte kénnen zu Gefahren fiihren und sind aus Sicherheits-
grunden verboten.

Verbrennungsgefahr durch heiBes Medium! Fiihren Sie alle Installations- und Wartungsarbeiten erst
durch, wenn die Anlage abgekdhlt ist.

EINSATZBEREICH

Das 4-Wege-Mischventil ARV ProClick ist fur Heizungs- und Kuhlungsanlagen bestimmt. Es mischt den Medienstrom
im richtigen Verhaltnis, um die gewlinschte Temperatur des Mediums zu erreichen.

BESCHREIBUNGIBUNG

Die 4-Wege-Mischventile ARV ProClick bestehen aus Messing. Die Anschlusse sind achtkantig ausgefiihrt. Die Ventile
sind mit Drehknopfen zur manuellen Einstellung und Drehwinkelbegrenzern ausgestattet. Die doppelseitige Skala ist
auf der einen Seite mit einer Teilung ,,von 0 bis 10" bedruckt, auf der anderen Seite befindet sich eine Teilung ,von 10
bis 0”. Dies ermdglicht den Betrieb des Ventils in verschiedenen Einbaulagen. Der Drehknopf besteht aus rutschfestem
Material. Zur Verbindung der ARV ProClick-Ventile mit ARM ProClick-Antrieben oder ACT-/ARC ProClick-Reglern dienen
Elemente aus strapazierfahigem Kunststoff, die sich unter dem Drehknopf befinden. Dank dieser Elemente lassen sich
die ARM ProClick-Stellantriebe oder Regler werkzeuglos montieren. Die ARV ProClick-Ventile erfordern zum Drehen nur
ein geringes Drehmoment.

ABB. 1: AUFBAU

Ventilgehduse mit Kunststoffelement fiir die Montage des ProClick-Antriebs/Reglers

Begrenzungsring mit Positionsanzeige

Abflachung an der Ventilspindel

Adapter mit Abflachung fur ProClick Antrieb/Regler

Schraube zur Befestigung des Adapters

Drehknopf mit doppelseitiger Skala

Doppelseitige Skala

Ventilgehause DN40-DN50
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DN40-DN50

VENTILMONTAGE

Achtung! Die Abflachung am Schaft der Ventilspindel und am Adapter des 4-Wege-Mischventils (Abb. 1) muss mit der
Achse des VentilschlieBkorpers tibereinstimmen (Abb. 2a und 2b).

Das Mischventil ARV ProClick wird mit einem montierten Kunststoff-Drehknopf samt Begrenzungsring und Skala gelie-
fert. Um Beschadigungen der Kunststoffteile zu vermeiden, empfehlen wir, vor dem Einbau des Ventils in die Anlage
die Abdeckung mit der Skala zu entfernen und anschlieBend den Drehknopf sowie den blauen Begrenzungsring mit der
Anzeige vom Ventil abzunehmen. Diese Teile sind durch Einrasten befestigt. Sollten Sie Probleme beim Abnehmen des
Drehknopfs haben, kdnnen Sie diesen vorsichtig mit einem flachen Schraubendreher abhebeln. Bauen Sie das Ventil in
die Anlage ein. Nachdem alle Montagearbeiten abgeschlossen sind, konnen Sie mit der Einstellung des Ventils beginnen
und es mit den Kunststoffteilen ausstatten. Dazu gehen Sie wie folgt vor:

1. Legen Sie den Arbeitsbereich des Absperrventils und die SchlieBrichtung des Mischventils fest (Abb. 2). Zunachst
sind der Zulauf des Mediums vom Kessel, der Auslauf des Mediums in die Anlage, der Rucklauf des Mediums aus
der Anlage sowie der Ricklauf zum Kessel festzulegen. AnschlieBend ist das Absperrventil genau auf die Achse
des Auslasses zur Anlage und des Riicklaufs zum Kessel auszurichten (Abb. 2 - Achse ,s"). Dies entspricht einer
Offnung des Ventils ,um 50%". Das Absperrventil sollte in einem Bereich von +/- 45° um diese Position arbeiten.

2. Die SchlieBrichtung des Ventils festlegen und die entsprechende Skala auswahlen. Ein 4-Wege-Mischventil gilt als
vollstandig geschlossen, wenn sich der Ventilkérper auf der ,,z"-Achse befindet (Abb. 2a und 2b). Das gesamte
Medium aus dem Kessel wird in den Rucklauf des Kessels geleitet. Dies entspricht der Position ,,0” auf der Skala
des Drehknopfs. Je nach Einbaulage des Ventils erfolgt das SchlieBen des Ventils durch Drehen der Ventilspindel
nach links (Abb. 2a) oder nach rechts (Abb. 2b). Das 4-Wege-Mischventil gilt als vollstandig ge6ffnet, wenn sich
der Ventilkorper auf der Achse ,,0” befindet (Abb. 2a und 2b). Das gesamte Warmwasser aus dem Heizkessel wird
dann in die Anlage geleitet. Dies entspricht der Position ,10” auf der Skala des Drehknopfs. Je nach Einbaulage des
Ventils erfolgt das Offnen des Ventils durch Drehen des Ventilstifts nach rechts (Abb. 2a) oder nach links (Abb. 2b).
Dem ARV ProClick-Ventil liegt eine drehbare Skala bei, die beidseitig beschriftet ist: ,,von 0 bis 10” und ,von 10 bis
0”. Wahlen Sie die entsprechende Skala gemaB folgender Regel aus:

- wenn das SchlieBen des Ventils nach rechts (im Uhrzeigersinn) erfolgt, wahlen Sie die Skala ,,von 0 bis 10“,
- wenn das SchlieBen des Ventils nach links (gegen den Uhrzeigersinn) erfolgt, wahlen Sie die Skala ,von 10 bis 0”.

3. Das in Punkt 1 eingestellte Ventil mit dem blauen Begrenzungsring versehen und einrasten lassen, wobei die
Markierung entgegen der Abflachung am Ventilstift und am Ventiladapter ausgerichtet sein muss (Abb. 3). Die
Markierung sollte sich in der Achse der Ausgangsanschliisse des Ventils befinden.

4. Setzen Sie den Drehknopf auf den Ventiladapter, der ausschlieBlich in einer Position einrastet (Abb. 4).

5. Setzen Sie die Skala auf den Drehknopf (Abb. 5). Um die Skala aufzusetzen, fiihren Sie die kleinere Lasche in die
Offnung im Drehknopf ein, driicken Sie sie dann nach unten und lassen Sie sie einrasten.

6.  Die ordnungsgemafe Funktion des Ventils Uberprifen.

ABB. 2a. AUSWAHL DER SKALA

ABB. 2b. AUSWAHL DER SKALA
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ABB. 3: MONTAGE DES BLAUEN RINGS ABB. 4: KNOPFMONTAGE

Achsanzeige
Ventilausgange

Abflachung

ABB. 5: MONTAGE DER SKALA
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VERWENDUNG DES VENTIL

1.  Position des Zifferblatts mit Skala
Nach der korrekten Einstellung des Ventils und der Aus-
wabhl der Skala bedeutet die Position ,0” die vollstandige
SchlieBung des Ventils (Unterbrechung der Warmwasser-
zufuhr), wihrend die Position ,, 10" die vollstandige Offnung
des Ventils (Freigabe der Warmwasserzufuhr) bedeutet.
Jede andere Position auf der Skala gibt den prozentualen ¢
Offnungsgrad des Ventils an (z. B. bedeutet die Position |
4", dass das Ventil zu 40% geo6ffnet ist).

2.  Position des Ventilgehauses
Der fettgedruckte Abschnitt des Drehknopfumrisses gibt
die genaue Position des VentilschlieBkorpers im Inneren
des Ventils wieder. Dies erleichtert die Uberpriifung der
ordnungsgemaBen Funktion des Ventils.

3.  Einbau eines elektrischen Stellantriebs oder ProClick-Reglers
Unter dem Drehknopf des ARV ProClick-Ventils befindet
sich immer ein Adapter zur Montage eines elektrischen
Stellantriebs ARM ProClick oder eines Reglers ACT / ARC
ProClick. Dank des ProClick-Montagesystems (Abb. 6) gentigt
es, den Drehknopf und den blauen Begrenzungsring vom
Ventil abzunehmen und anschlieBend den ProClick-Stel-
lantrieb oder -Regler in die richtige Position zu schieben,
bis der Befestigungsmechanismus am Ventil einrastet.

ZULASSUNGEN UND ZERTIFIKATE

Die 4-Wege-Mischventile ARV Vario ProClick unterliegen der Druckrichtlinie 2014/68/EU und sind nicht CE-gekennzeich-
net gemaB Artikel 4.3 (anerkannte Regeln der Technik). Die Produkte wurden gemaf den in Polen geltenden Vorschri-
ften mit dem B-Bauzeichen gekennzeichnet.

TECHNISCHE DATEN

ABB. 6. PROCLICK-SYSTEM

Parameter Wert
DN25: 9 m’/h
Kvs-Koeffizient Bmi% ;2 mzﬂ
DN50: 36 m*h
Differentialdruck max 1 bar

DN25 <0.3%

Interne Leckage bei Ap=100 kPa

DN32 <0.7%
DN40-DN50 <1%

Schwenkbarer Winkel 90°
Betriebstemperatur 5-95°C
Betriebsdruck max 10 bar
Glykol-Konzentration max 50%

Material

Messing CW617N, PPS, EPDM

Erforderliches Drehmoment

WARTUNG
ARV ProClick-Mischventile bendtigen keine Wartung.

AUSSERBETRIEBNAHME UND ENTSORGUNG

1. Demontieren Sie das Produkt.

DN25-DN32 <0.5 Nm
DN40-DN50 < 2.0 Nm

2. Entsorgen Sie das Produkt nach den geltenden Bestimmungen, Normen und Sicherheitsvorschriften.

Das Produkt ist aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt.
Wenn Sie Fragen oder Probleme mit der Entsorgung haben, wenden Sie sich bitte an den zustandigen Handler oder an den
Hersteller.

GARANTIE

Produktgarantie gemafB den allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

KUNDENZUFRIEDENHEIT

Fur AFRISO steht die Kundenzufriedenheit an erster Stelle. Wenn Sie Fragen, Anregungen oder Produktprobleme

4 haben, kontaktieren Sie uns bitte.




INSTALLATION AND OPERATING MANUAL

IN AFRISO
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ARV ProClick
4-way rotary mixing valves

Customer Service Team
Tel. +48 (0) 32 330 33 55
info@afriso.pl

The product may only be used if you have fully read and understood these operating instructions. The manual is also
available on the AFRISO websites in the Internet.

The ARV ProClick mixing valve may only be installed, commissioned and dismantled by trained per-
sonnel.

Changes and modifications carried out by unauthorised persons may cause danger and are prohib-
ited for safety reasons.

Risk of scalding by hot medium! Perform all installation and maintenance work after the system has
cooled down.

APPLICATION

4-way valves are used with solid fuel boilers as mixing valves with simultaneous increase of the return temperature

to the boiler. They can also be successfully used as control fittings in heating systems with cast-iron boilers with oil or
gas burners.

DESCRIPTION

ARV ProClick 4-way rotary mixing valves are made of brass. The connections are octagonal. The valves are equipped with
handwheels for manual adjustment and angle stops. The rotary scale on one side is printed with the graduation ,,0 to
10", while the other side has the graduation ,10 to 0. This allows the valve to operate in different mounting positions.
The bold section of the knob's perimeter reflects the position of the valve inside the valve. The knob is made of non-slip
material. For the connection of ARV ProClick valves to ARM ProClick actuators or ACT / ARC ProClick controllers, there are
components made of robust plastic underneath the handwheel. With these, ARM ProClick actuators or regulators are
mounted without tools. ARV ProClick valves require a low torque to turn them.

FIG. 1. CONSTRUCTION

valve housing DN25-DN32 with plastic element for installation of ProClick actuator/regulator

stop ring with position indicator

flattening on the spindle

adapter for ARM actuators / regulators with flattening

(Y >N
p @nob with a thickened knob indicating the position of the insert
2ot/ )

preg

adapter mounting screw
DN25-DN32

double-sided scale

valve housing DN40-DN50

DN40-DN50

VALVE MOUNTING

Note! The flattening on the stem and adaptor of the ARV ProClick 4-way mixing valve (Fig. 1) coincides with the axis
of the valve’s content (Fig. 2a and 2b).

The ARV ProClick mixing valve is supplied with the plastic knob fitted, together with the stop ring and scale. In order
not to damage the plastic components, we recommend that you remove the cap with the scale before installing the
valve in the system, and then remove the knob and the blue stop ring with indicator from the valve. These elements
are mounted with a clip. If you have trouble pulling the knob off, you can gently lever it with a flathead screwdriver.
Install the valve in the system. Once all the assembly work around the valve has been completed, you can proceed to
position the valve and fit it with the plastic parts. To do this:

1. Determine the operating range of the mixer valve and the closing direction of the mixer valve (Fig. 2). First deter-
mine the boiler feed water inlet, the water outlet to the system, the water return from the system and the return
to the boiler. Then position the valve precisely in the axis of the water outlet to the system and the return to the
boiler (Fig. 2 - axis ,,s"). This corresponds to opening the valve ,,at 50%". The valve should operate within +/- 45°
of this position.

2.  Determine the closing direction of the valve and select the appropriate scale. The 4-way mixing valve is considered
to be fully closed when the valve stem is located in the “z" axis (Fig. 2a and 2b). All feed water from the boiler
is directed to the boiler return. This corresponds to position “0” on the dial scale. Depending on the installation
position of the valve, the valve is closed by turning the valve stem to the left (Fig. 2a) or to the right (Fig. 2b). The
4-way mixing valve is considered fully open when the valve stem is in the “0” axis (Fig. 2a and 2b). All the hot water
from the boiler is then directed into the system. This corresponds to position “10” on the dial scale. Depending on
the installation position of the valve, the valve is opened by turning the valve stem to the right (Fig. 2a), or to the
left (Fig. 2b). The ARV ProClick valve is supplied with a rotary cap printed on both sides: “0 to 10” and “10 to 0".
The appropriate scale must be selected according to the rule:

- if the closing of the valve will take place to the right (clockwise), we select a scale “from 0 to 10",
- if the closing of the valve will take place to the left (counterclockwise), we select a scale “from 10 to 0”.

3. Place and snap the blue stop ring onto the valve set at step 1, with the indicator pointing opposite to the flattening
on the valve stem and adaptor (Fig. 3). The pointer should be in the axis of the output connections from the valve.

4.  Place a knob on the valve adapter that fits in one position only (Fig. 4).

5. Place the lid with the selected scale on the knob (Fig. 5). To insert the lid, place the smaller tooth in the hole in
the knob, then press down and snap into place.

6.  Check that the valve is working properly.

FIG. 2a. SCALE SELECTION FIG. 2b. SCALE SELECTION
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FIG. 3. MOUNTING THE BLUE RING

EXAMPLE APPLICATION SCHEMES

FIG. 4. KNOB MOUNTING
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FIG. 5. SCALE MOUNTING
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VALVE OPERATION FIG. 6. SYSTEM PROCLICK

1.  Position of knob with scale
Once the valve has been correctly set and the scale selected,
position ,,0” will indicate that the valve is fully closed (hot
water supply closed) and position ,,10” will indicate that
the valve is fully open (hot water supply open). Any other
position on the scale will indicate the percentage of valve
opening (e.g. position ,,4” will mean 40% valve opening). |

2. Valve spindle position
Pogrubiony fragment obwodu pokretfa, odzwierciedla
doktadnie potozenie zawieradfa wewnatrz zaworu. Utatwia
to kontrole poprawnosci dziatania zaworu.

3.  Mounting of electric actuator or controller ProClick
Under the knob of the ARV ProClick valve, there is always
an adapter for mounting the ARM ProClick electric actuator
or the ACT / ARC ProClick controller. With the ProClick
mounting system (Fig. 6), simply remove the knob and
the blue stop ring from the valve, then slide the actuator
or ProClick regulator into position until the mounting
mechanism engages on the valve.

APPROVALS AND CERTIFICATES

TheproductissubjecttothePressureDirective2014/68/EU andisnotCE markedinaccordancewithArticle4.3 (recognised
engineering practice). The products have been marked with the B construction mark, in accordance with the regula-
tions in force in Poland.

TECHNICAL DATA

(@)
— A\ \w_ ProClick
LA
@ ,
>
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Parameter / part Value / material
DN25: 9 m*/h
- DN32: 18 m*/h
Kvs coefficient DN40: 24 m*h
DN50: 36 m*h
Differential pressure max 1 bar
DN25 <0,3%
Internal leakage at Ap=100 kPa DN32 <0,7%
DN40-DN50 <1%
Rotation angle 90°
Operating temperature 5-95°C
Operating pressure max 10 bar
Glycol concentration max 50%

Material

brass CW617N, PPS, EPDM

Required torque

DN25-DN32 <0,5 Nm
DN40-DN50 < 2,0 Nm

MAINTENANCE

ARV ProClick rotary mixing valves do not require any maintenance.

DECOMISSIONING, DISPOSAL

1. Dismount the product.
2. Dispose of the product according to local directives and guidelines.
The product is built from recyclable materials.
If you have any questions or problems with disposal, please contact the appropriate distributor or manufacturer’s point.

WARRANTY

Product guarantee in accordance with the general conditions of sale and delivery.

CUSTOMER SATISFACTION

For AFRISO customer satisfaction is paramount. If you have any questions, suggestions or product problems,
4 please contact us.




INSTRUCTIONS D’INSTALLATION ET D'UTILISATION

IN AFRISO

GROUPE AFRISO

VELTA EUROJAUGE
17a rue des Cerisiers
67117 Furdenheim

953.002.0197 1 Version: 09.2026

Vannes mélangeuses
rotatives 4 voies
ARV ProClick

Tél.: 03883084 10
sav@groupeafriso.fr
www.groupeafriso.fr

Le produit ne peut étre utilisé que si vous avez entiérement lu et compris ce mode d’emploi. Le manuel est également
disponible sur le site Internet d'AFRISO.

AVERTISSEMENT!

La vanne de mélange ARV ProClick ne peut étre installée, mise en service et démontée que par du
personnel formé et qualifié.

Les changements et modifications effectués par des personnes non autorisées peuvent étre dange-
reux et sont interdits pour des raisons de sécurité.

Risque de brlilure par le milieu chaud ! Tous les travaux d’installation et d’entretien doivent étre effec-
tués apres que le systeme a refroidi.

APPLICATION

Les vannes a 4 voies sont utilisées avec les chaudiéres a combustible solide comme vannes de mélange avec augmenta-
tion simultanée de la température de retour a la chaudiére. Elles peuvent également étre utilisées comme raccords de
controle dans les systéemes de chauffage avec des chaudiéres en fonte avec des brlleurs a8 mazout ou a gaz.

DESCRIPTION

Les vannes mélangeuses a 4 voies ARV ProClick sont fabriqués en laiton. Les raccords sont octogonaux. Les vannes sont
équipées de volants pour le réglage manuel et de butées angulaires. L'échelle rotative d’un coté est imprimée avec la
graduation « 0 a 10 », tandis que |'autre c6té porte la graduation « 10 a 0 ». Cela permet au robinet de fonctionner dans
différentes positions de montage. La partie en gras du périmeétre du bouton refléte la position du robinet a I'intérieur de
celui-ci. Le bouton est fabriqué dans un matériau antidérapant. Pour la connexion des vannes ARV ProClick aux action-
neurs ARM ProClick ou aux contréleurs ACT / ARC ProClick, il existe des composants en plastique robuste sous le volant.
Ils permettent de monter les actionneurs ou régulateurs ARM ProClick sans outil. Les vannes ARV ProClick nécessitent un
faible couple de rotation.

FIG. 1 : CONSTRUCTION

corps de vanne DN25-DN32 avec élément en plastique
pour I'assemblage de I'actionneur/régulateur ProClick

anneau d’arrét avec indicateur de position

aplatissement sur la tige

adaptateur pour actionneurs / régulateurs ARM avec aplatissement

vis de fixation de I'adaptateur

DN25-DN32

échelle rotative

corps de vanne DN40-DN50
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DN40-DN50

MONTAGE DE LA VANNE

Note! La planéité de la tige et de I'adaptateur de la vanne de mélange a 4 voies ARV ProClick (Fig. 1) coincide avec I'axe
du contenu de la vanne (Fig. 2a et 2b).

Le mitigeur ARV ProClick est livré avec le bouton en plastique monté, ainsi que la bague de limitation et I'échelle. Afin
de ne pas endommager les composants en plastique, nous vous recommandons de retirer le capuchon avec la gradua-
tion avant d'installer la vanne dans le systéme, puis de retirer le bouton et la bague d’arrét bleue avec I'indicateur de
la vanne. Ces éléments sont montés a l'aide d'un bouton-pression. Si vous avez des difficultés a retirer le bouton, vous
pouvez faire délicatement levier avec un tournevis plat. Monter la vanne dans le systéme. Une fois que tous les travaux
d’assemblage autour de la vanne sont terminés, vous pouvez positionner la vanne et la doter des piéces en plastique.
Pour ce faire, vous devez:

1. Déterminer la plage de fonctionnement de la vanne mélangeuse et le sens de fermeture de la vanne mélangeuse
(Fig. 2). Déterminez d'abord I’entrée d'eau d’alimentation de la chaudiére, la sortie d'eau vers l'installation, le
retour d’eau de I'installation et le retour vers la chaudiére. Positionnez ensuite la vanne précisément dans I'axe de
la sortie d’eau vers le systéme et du retour vers la chaudiére (Fig. 2 - axe ,,s"”). Cela correspond a une ouverture de
la vanne ,,a 50%". La vanne doit fonctionner a +/- 45° de cette position.

2. Déterminer le sens de fermeture de la vanne et sélectionner I'échelle appropriée. La vanne de mélange a 4 voies
est considérée comme complétement fermée lorsque la tige de la vanne est située dans I'axe ,,z" (Fig. 2a et 2b).
Toute I'eau d'alimentation de la chaudiére est dirigée vers le retour de la chaudiére. Cela correspond a la position
,0” sur I'échelle du cadran. Selon la position de montage de la vanne, celle-ci est fermée en tournant la tige de
la vanne vers la gauche (Fig. 2a) ou vers la droite (Fig. 2b). La vanne de mélange a 4 voies est considérée comme
complétement ouverte lorsque la tige de la vanne se trouve dans I'axe ,,0” (Fig. 2a et 2b). Toute |'eau chaude de
la chaudiere est alors dirigée vers le systeme. Cela correspond a la position ,,10” sur I"échelle du cadran. Selon la
position d’installation de la vanne, celle-ci est ouverte en tournant la tige de la vanne vers la droite (Fig. 2a) ou vers
la gauche (Fig. 2b). La vanne ARV ProClick est livrée avec un capuchon rotatif imprimé des deux cotés : ,,0 a 10" et
,10 a 0”. L'échelle appropriée doit étre sélectionnée selon la régle suivante:

- si la fermeture de la vanne se fait vers la droite (sens des aiguilles d’'une montre), nous choisissons une échelle
«de 0a 10»,

- si la fermeture de la vanne s’effectue vers la gauche (sens inverse des aiguilles d’'une montre), nous choisissons
une échelle «de 10 a O».

3. Placer et clipser la bague d‘arrét bleue sur le jeu de vannes a I'étape 1, I'indicateur étant orienté a I'opposé de
I'aplatissement de la tige de la vanne et de I'adaptateur (Fig. 3). L'aiguille doit étre dans I'axe des raccords de
sortie de la soupape.

4. Placer sur I'adaptateur de valve un bouton qui ne s’adapte qu’a une seule position (Fig. 4).

5.  Placer le couvercle avec I'échelle sélectionnée sur le cadran (Fig. 5). Pour insérer le couvercle, placez la plus petite
dent dans le trou du cadran, puis appuyez et enclenchez.

6.  Vérifier le bon fonctionnement de la vanne.
FIG. 2a. SELECTION DE L'ECHELLE
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FIG.2b. SELECTION DE L'ECHELLE
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FIG. 3 : MONTAGE DE LANNEAU BLEU FIG. 4 : MONTAGE DU BOUTON
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sorties de vannes
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FIG. 5 : MONTAGE DE L'ECHELLE
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UTILISATION DE LA VALVE FIG. 6. SYSTEME PROCLICK
1.

2. Position du boitier de la vanne

3. Installation d’un actionneur électrique ou d’un contré6-

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Position du cadran avec I'échelle

Une fois la vanne correctement réglée et I'échelle sélection-
née, la position ,,0” indique que la vanne est complétement
fermée (alimentation en eau chaude fermée) et la position 10"
indique que la vanne est complétement ouverte (alimentation
en eau chaude ouverte). Toute autre position sur I'échelle
indique le pourcentage d'ouverture de la vanne (par exemple,

la position ,, 4" signifie que la vanne est ouverte a 40 %). \

La partie en gras de la circonférence du bouton refléte la
position exacte du confinement a I'intérieur de la valve. Il est
ainsi plus facile de vérifier le bon fonctionnement de la valve.

leur ProClick

Sous le bouton de la vanne ARV ProClick, il y a toujours
un adaptateur pour monter I'actionneur électrique ARM
ProClick ou le contréleur ACT/ ARC ProClick. Avec le systeme
de montage ProClick (Fig. 6), il suffit de retirer le bouton
et la bague d'arrét bleue de la vanne, puis de faire glisser
I'actionneur ou le régulateur ProClick en position jusqu‘a
ce que le mécanisme de montage s’enclenche sur la vanne.

AGREMENTS ET CERTIFICATS

Le produit est soumis a la directive sur la pression 2014/68/UE et n’est pas marqué CE conformément a l'article 4.3
(pratique d’ingénierie reconnue). Le produit a été marqué avec la marque de construction B, conformément aux ré-
glementations nationales.

Parametre / élément Valeur / matériau
DN25: 9 m’/h
Coefficient Kvs Bmi% ;i mzn
DN50: 36 m*h
Pression différentielle max 1 bar
DN25 <0,3%
Fuite interne a Ap=100 kPa DN32 <0,7%
DN40-DN50 <1%
Angle de pivotement 90°
Température de fonctionnement 5-95°C
Pression de service max 10 bar
Concentration de glycol max 50%
Matériau laiton CW617N, PPS, EPDM
ONEE BN <03

MAITENANCE
Les vannes de mélange rotatives ARV ProClick ne nécessitent aucun entretien.

MISE HORS SERVICE, ELIMINATION

1. Démontez le produit.

2. Mettez le produit au rebut conformément aux réglementations, normes et regles de sécurité applicables.
Le produit est composé de matériaux recyclables.
Si vous avez des questions ou des problémes concernant I'élimination, veuillez contacter le distributeur approprié ou
le point de contact du fabricant.

GARANTIE

Garantie du produit conformément aux conditions générales de vente et de livraison.

SATISFACTION DU CLIENT

Pour AFRISO, la satisfaction du client est primordiale. Si vous avez des questions, des suggestions ou des pro-
blémes concernant nos produits, n'hésitez pas a nous contacter.
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UWAGA!

Produkt moze by¢ uzywany tylko wtedy, gdy w petni przeczytali Panstwo i zrozumieli niniejszg instrukcje obstugi. Instrukcja
dostepna jest rowniez na stronach AFRISO w Internecie.

OSTRZEZENIE!

Zawor mieszajacy ARV ProClick moze by¢ instalowany, uruchamiany i demontowany tylko przez wy-
szkolony i wykwalifikowany personel.

4-drogowe obrotowe
zawory mieszajgce
ARV ProClick

Zespot Obstugi Klienta
Tel. +48 (0) 32 330 33 55
info@afriso.pl

Zmiany oraz modyfikacje przeprowadzone przez nieupowaznione osoby mogg powodowac zagroze-
nie i s zabronione ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Ryzyko oparzenia goragcym medium! Wszelkich czynnosci montazowych i konserwacyjnych nalezy doko-
nywac po uprzednim wychtodzeniu instalacji.
ZASTOSOWANIE

Zawory 4-drogowe stosowane sg przy kottach na paliwo state, jako zawory mieszajace z jednoczesnym podniesieniem
temperatury powrotu do kotfa. Z powodzeniem moga by¢ takze stosowane jako armatura regulacyjna w instalacjach
grzewczych z kottami zeliwnymi z palnikami olejowymi lub gazowymi.

4-drogowe obrotowe zawory mieszajace ARV ProClick wykonane sq z mosigdzu. Przytacza majg forme osmiokata. Za-
wory wyposazone sg W pokretta do regulacji recznej i ograniczniki kata obrotu. Obrotowa skala na jednej stronie za-
drukowana jest podziatkg ,od 0 do 10", zas na drugiej stronie znajduje sie podziatka ,,0d 10 do 0”. Umozliwia to prace
zaworu w réznych pozycjach montazowych. Pogrubiony fragment obwodu pokretta odzwierciedla pofozenie zawieradta
wewnatrz zaworu. Pokretto wykonane jest z antyposlizgowego materiatu. Do potaczenia zaworéw ARV ProClick z sitow-
nikami ARM ProClick lub regulatorami ACT / ARC ProClick stuzg elementy wykonane z wytrzymatego tworzywa sztucz-
nego znajdujace sie pod pokrettem. Dzieki nim sitowniki ARM ProClick lub regulatory montowane sg bez uzycia narzedzi.
Zawory ARV ProClick wymagaja uzycia niskiego momentu do ich obracania.

RYS. 1. BUDOWA

korpus zaworu DN25-DN32 z elementem tworzywowym do montazu sitownika / regulatora ProClick

pierscien ograniczajacy ze wskaznikiem potozenia

sptaszczenie na trzpieniu

adapter do siftownikéw ARM / regulatoréw ze sptaszczeniem

@pokreﬂo z pogrubieniem wskazujacym potozenie zawieradta

obracalna skala

Sruba do montazu adaptera

korpus zaworu DN40-DN50

DN40-DN50

MONTAZ ZAWORU

Uwaga! Sptaszczenie na trzpieniu i adapterze 4-drogowego zaworu mieszajgcego ARV ProClick (Rys. 1) pokrywa sie
z 0sig zawieradta w zaworze (Rys. 2a i 2b).

Zawdr mieszajacy ARV ProClick dostarczany jest zzamontowanym plastikowym pokrettem, wraz z pier$cieniem ograni-
czajacym i skala. Aby nie uszkodzi¢ elementéw plastikowych, zalecamy przed rozpoczeciem montazu zaworu w instalacji
zdja¢ pokrywke ze skalg, a nastepnie $ciggnac z zaworu pokretto oraz niebieski pierscien ograniczajacy ze wskaznikiem.
Elementy te montowane sg na zatrzask. W razie probleméw ze sciagnieciem pokretta, mozna je delikatnie podwazy¢
Srubokretem ptaskim. Zamontowac zawér w instalacji. Po zakoniczeniu wszystkich prac monterskich w poblizu zaworu,
mozna przystapic¢ do ustawienia zaworu i wyposazenia go w elementy plastikowe. W tym celu nalezy:

1. Ustali¢ zakres pracy zawieradta i kierunek zamykania zaworu mieszajacego (Rys. 2). Najpierw nalezy ustali¢ wlot
wody zasilajgcej z kotta, wyjscie wody na instalacje, powrot wody z instalacji oraz powrét do kotta. Nastepnie
ustawi¢ zawieradto doktadnie w osi wyjscia na instalacje oraz powrotu do kotta (Rys. 2 - 0$ ,,s”). Odpowiada to
otwarciu zaworu ,,na 50%". Zawieradfo powinno pracowaé w zakresie +/- 45° od tego potozenia.

2. Ustali¢ kierunek zamykania zaworu i wybra¢ odpowiednig skale. 4-drogowy zawdr mieszajacy uwazamy za cat-
kowicie zamkniety, gdy zawieradto potozone jest w osi ,,z” (Rys. 2a i 2b). Cata woda zasilajaca z kotta kierowana
jest na powrét do kotta. Odpowiada to pozycji ,0” na skali pokretta. W zaleznosci od pozycji instalacyjnej zaworu,
zamykanie zaworu nastepuje przez przekrecenie trzpienia zaworu w lewo (Rys. 2a) lub w prawo (Rys. 2b). 4-drogowy
zawor mieszajgcy uwazamy za catkowicie otwarty, gdy zawieradto pofozone jest w osi 0" (Rys. 2a i 2b). Cata woda
goraca z kotta kierowana jest wtedy do instalacji. Odpowiada to pozycji ,10” na skali pokretta. W zaleznosci od
pozycji instalacyjnej zaworu, otwieranie zaworu nastepuje przez przekrecenie trzpienia zaworu w prawo (Rys. 2a),
lub w lewo (Rys. 2b). Do zaworu ARV ProClick dotagczono obrotowa pokrywke zadrukowang dwustronnie: ,,od 0
do 10" oraz ,od 10 do 0”. Nalezy dokona¢ wyboru odpowiedniej skali, zgodnie z reguta:

- jezeli zamykanie zaworu bedzie sie odbywato w prawo (zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara), wybieramy skale
,od 0do 10",

- jezeli zamykanie zaworu bedzie sie odbywato w lewo (odwrotnie do ruchu wskazéwek zegara), wybieramy
skale ,,od 10 do 0".

3. Naustawiony w punkcie 1. zawér natozy¢ i zatrzasnac niebieski pierscien ograniczajacy, ze wskaznikiem skiero-
wanym przeciwnie do spfaszczenia na trzpieniu i adapterze zaworu (Rys. 3). Wskaznik powinien znalez¢ sie w osi
przytaczy wyjsciowych z zaworu.

4.  Na adapter zaworu natozy¢ pokretto, ktére pasuje wytaczenie w jednej pozycji (Rys. 4).

5. Na pokretto natozy¢ pokrywke z wybrang skala (Rys. 5). Aby wtozy¢ pokrywke, nalezy mniejszy zgbek umiesci¢
w otworze w pokretle, a nastepnie docisng¢ w dot i zatrzasnac.

6.  Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania zaworu.

RYS. 2b. WYBOR SKALI
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RYS. 2a. WYBOR SKALI
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RYS. 3. MONTAZ NIEBIESKIEGO PIERSCIENIA

wskaznik w osi
wyjscia z zaworu

sptaszczenie
na adapterze

PRZYKLADOWE SCHEMATY APLIKACYJNE

|D|{ll/lllll//l/////4

RYS. 4. MONTAZ POKRETLA  RYS. 5. MONTAZ SKALI
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UZYTKOWANIE ZAWORU RYS. 6. SYSTEM PROCLICK

1.  Potozenie pokretta ze skalg
Po prawidtowym ustawieniu zaworu i wyborze skali,
pozycja,,0"” bedzie oznaczata catkowite zamkniecie zaworu
(zamkniecie doptywu wody goracej), a pozycja ,, 10" bedzie
oznaczata catkowite otwarcie zaworu (otwarcie doptywu
wody goracej). Kazda inna pozycja na skali bedzie ozna-
czata procentowy stopien otwarcia zaworu (np. pozycja |
4" bedzie oznaczata otwarcie zaworu w 40%).

2. Pofozenie zawieradta zaworu
Pogrubiony fragment obwodu pokretta, odzwierciedla
dokfadnie potozenie zawieradta wewnatrz zaworu. Utatwia
to kontrole poprawnosci dziatania zaworu.

3.  Montaz sitownika elektrycznego lub regulatora ProClick
Pod pokrettem zaworu ARV ProClick zawsze znajduje sie
adapter do montazu sifownika elektrycznego ARM ProClick
lub regulatora ACT/ ARC ProClick. Dzieki systemowi mon-
tazu ProClick (Rys. 6) wystarczy zdja¢ pokretto i niebieski
pierscien ograniczajacy z zaworu, a nastepnie nasung¢
sitownik lub regulator ProClick w odpowiedniej pozycji,
az mechanizm montazowy zatrzasnie sie na zaworze.

DOPUSZCZENIA | CERTYFIKATY

Produkt podlega dyrektywie cisnieniowej 2014/68/UE i zgodnie z art. 4.3 (uznana praktyka inzynierska) nie jest zna-
kowany znakiem CE. Produkt zostat oznakowany znakiem budowlanym B, w mysl krajowych przepiséw.

DANE TECHNICZNE

Wartosc / materiat

(@)
— A\ \w_ ProClick
LA
@ ,
>
— N\

Parametr / czes$¢

DN25: 9 m*h

DN32: 18 m¥h
DN40: 24 m?h
DN50: 36 m*h

Cisnienie réznicowe max 1 bar

DN25 <0,3%
DN32 <0,7%
DN40-DN50 <1%

Wspétczynnik Kvs

Przeciek wewnetrzny przy Ap=100 kPa

Kat obrotu 90°

Temperatura pracy 5-95°C

Cisnienie pracy max 10 bar

Stezenie glikolu max 50%

Materiat mosigdz CW617N, PPS, EPDM

DN25-DN32 <0,5 Nm

Wymagany moment obrotowy DN40-DN50 < 2.0 Nm

KONSERWACJA
Obrotowe zawory mieszajgce ARV ProClick nie wymagajg zadnych czynnosci konserwacyjnych.
WYLACZENIE Z EKSPLOATACIJI, ZtOMOWANIE

1. Zdemontowad produkt.
2. Zutylizowac produkt zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, normami i zasadami bezpieczenstwa.

Produkt zbudowany jest z materiatoéw, ktére mozna poddac recyklingowi. W razie pytan badz probleméw z utyliza-
cja, prosimy o kontakt z odpowiednim punktem dystrybutora lub producenta.

GWARANCIJA

Gwarancja na produkt zgodna z og6lnymi warunkami sprzedazy i dostaw.

SATYSFAKCJA KLIENTA

Dla AFRISO zadowolenie klienta jest najwazniejsze. W razie pytan, propozycji lub problemoéw z produktem,
4 prosimy o kontakt.
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4-x000Bi NMOBOPOTHI
3MillyBaJ1bHI K/1anaHu
ARV ProClick

Ten. +48 (0) 32 330 33 55
info@afriso.pl

[MpoAyKT MO>KHa BUKOPUCTOBYBATU TiJIbKM B TOMY pasi, SKLLO B MOBHICTIO MPOYUTAM | 3pO3YMIiIM LIt IHCTPYKLiHO 3 MOHTaXy
Ta 06C/1yroByBaHHs. [HCTPYKLLiS TAKOXK AOCTYMNHa Ha Be6-carTax AFRISO B IHTepHeTi.

MONEPEOXXEHHA!

MoHTaXK, BBe,eHHs B eKCrJlyaTallilo Ta IeMOHTaX 3MillyBasibHoro kianaHa ARV ProClick moxke 3ii-
CHIOBATMUCSA TiNIbKM HAaBYEHWUM i KBaJlihiKOBaHMM NEPCOHAJIOM.

3MiHM Ta MoaudiKaLii, BUKOHaHI HEYNOBHOBaXEHMMU 0CO6aMU, MOXKYTb CNIPUYNHUTU HeGE3MEKY i 3a-
60pOHEHI 3 MipKyBaHb 6e3neKku.

He6e3neka onikis Big, rapsyoro TenioHocis! Yci po60Tu 3 MOHTayKy Ta TEXHIYHOro 06C/1lyroByBaHHS MatoThb
BMKOHYBATMUCA NiCN5 OXOJIOAXKEHHS CUCTEMM.

3ACTOCYBAHHSA

4-XO,EI,0Bi KJ/1anaHU BUKOPUCTOBYHKOTLCA 3 TBEPAOMAZIMBHUMU KOTIaMU AK 3MiLLIyBa}'IbHi KJ1anaHu 3 o4HO4YaCHUM ni,qBM-
LWEeHHAM TeMnepaTypun Ha I'IOBeDHeHHi B KOoTeN. BoHM Takox MOXXYTb yCI'IiLLIHO BUKOPUCTOBYBATUCA AK perystoBasibHa
apMaTypa B CMCTeEMaxX onasieHHA 3 YaByHHUMU KOT/1aMU 3 OJIMBHUMU a60 rasoBMMU NasbHUKaMK.

onuc

4-x040Bi NOBOPOTHI 3MilLyBabHi KianaHn ARV ProClick BurotossieHi 3 naTyHi. BoHu MatoTb BOCbMUKYTHI naTpy6ku. Kna-
NaHW OCHALLLeHi pyYyKaMu A5 PyYHOro perysitoBaHHs Ta o6MexkyBayamu KyTa NoBopoTy. Ha ABOCTOPOHHIN wWKani 3 of-
Horo 60Ky HaHeceHo rpaaytoBaHHs «Bif O o 10», a 3 iHworo - «Big 10 go O». Lle gae 3Mory KianaHy npayoBaTh B PisHUX
MOHTa>KHUX MOJIOXKEHHsIX. [OTOBLLEHA CEKLLi MO NepuUMETPY PyuKM Bifo6parkae NMosIOXKEHHS KJlanaHa BcepeauHi apMa-
Typu. Pyuyka BUroToeneHa 3 HekoB3Horo Matepiany. [ns s'egHaHHs knanadie ARV ProClick 3 npusogamu ARM ProClick
a60o koHTponepamu ACT/ARC ProClick nif pyukoto 3HaxoAsTbCsl KOMIOHEHTU 3 MiLLHOTO NIACTUKY. 3 iXHbOI LLONMOMOrot0
npueoan ARM ProClick a6o KoHTpoaiepn MOHTYIOTbCs 6e3 iHCTpymeHTiB. s noBopoTy knanaHis ARV ProClick noTpi6eH
HEBEIMKUIA KPYTHUIA MOMEHT.

PUC. 1. KOHCTPYKLIA

Kopnyc knanaHa DN25-DN32 i3 nn1acTMKoBUM eleMEHTOM
AN MOHTaXKy npusogay / koHTponepa ProClick

CTOMOPHE Ki/ibLLE 3 IHAMKATOPOM MOJIOXKEHHS

CMNJIOLWEHHA Ha LUTOKY

afanTep i3 cnioweHHaM ans npueoais ARM / KoHTponepis

FBUHT 414 BCTAHOBJIEHHA adanTepa

Py4dKa 3 NOTOBLLEHHAM, LLLO BKA3YyE MOJIOXKEHHA KNarnaHa

[BOCTOPOHHS LUKana

Kopnyc knanaHa DN40-DN50

DN40 + DN50

MOHTAXX KJIAMAHA

YBara! Cn/ioleHHs Ha WTOKY 1 aganTtepi 4-xo40Boro 3MilysanbHoro knanada ARV ProClick (Puc. 1) cnisnagatoTs 3
Biccto WwToKa Knanaa (Puc. 2ai 2b).

3miwyBanbHuit knanaH ARV ProClick nocTaBnseTbcs 3i BCTAHOB/IEHO MIACTUKOBOK PYYKOH, CTOMOPHUM KifbLEM i
LwKasnot. LLLo6 He nowKoANTU NAACTUKOBI fieTai, nepes MOHTaXEM KlanaHa peKOMeHAYETbCS 3HATU KPULLKY 3i LUKaJI0H0,
a NoTiM 3HATU 3 KJ1anaHa PyyKY i CUHE CTOMOPHE KijibLie 3 MOKaXKUYMKOM. LLi eneMeHTH KpinasTbCs WASXOM 3aMUKaHHS.
Y pasi npo6.1eM 3i 3HATTAM pyyKM Tl MOXKHa aKypaTHO Mig4YennTM NIOCKO BUKPYTKO. BCTaHOBITHL K/1anaH y cuctemy.
3aBepLUMBLUM BCi MOHTaXXHi po60TH 6ins KnanaHa, MOXKHa NepeiTn 4,0 MOHTaXKy CaMoro KJjianaHa i Moro naacTUKOBUX
enemMeHTiB. s uboro cnig;:

1. BusHauTe po604mit fianasoH 30J10THMKA | HAaMPSIMOK 3aKPUT TS 3MilLLyBasibHOro KaanaHa (Puc. 2). CnoyaTky BU3HauTe
BXif, BOAM, BUXiZ, BOAU B CUCTEMY, NMOBEPHEHHS BOAM i3 CUCTEMMU Ta Ha 3BOPOTHY JiHito B KoTen. MNoTiM cnig ycta-
HOBMTM KJ1anaH TOYHO MO OCi BUXO4Yy BOAM B CUCTEMY Ta 3BOPOTHOI NiHii B koTen (Puc. 2 - Bick «s»). Lie Bignosigae
BiAKPUTTIO KNnanaHa Ha 50%. KnanaH mMae npawtoBaTu B gianasoHi +/- 45° Big, LbOro NonoXeHHs.

2. Bu3HauTe HanpsIMOK 3aKpUTTA KJlanaHa i BU6epiTh BiANOBiAHY LWKaNy. 4-XO40BUI 3MiLLyBaJIbHUI KNanaH BBaXKAETLCS
MOBHICTIO 3aKPUTUM, KOJIM KnanaH nepebysae no oci «z» (Puc. 2a i 2b). Ycs Boga 3 KoTaa cnpssMoBaHa Ha 3BOPOTHY
nidito B KoTen. Lle BignoBigae nonoxkeHHo «0» Ha LWKaNi. 3a/1€XKHO Bif, MOHTaXXHOIO NMONOXKEHHS, 4151 3aKPUTTS
KJ1amaHa CAif, MOBEPHYTM LITOK KJanaHa BAiso (Puc. 2a) a6o Bnpaso (Puc. 2b). 4-xo40BMI 3MilLyBasIbHUI KnanaH
NMOBHICTIO BiAKPUTMIA, KOIM LUTOK KJ1anaHa po3TalloBaHuii No oci «ox. (Puc. 2a i 2b). MoTiM ycs rapsya Boga 3 KoTs1a
CrpsIMOBYETbCs B cucTeMy. Lle Bignosigae nosumuii «10» Ha wKasi. 3a/1€)KHO BiJ, MOHTa>KHOO MOJIOXKEHHS KanaHa,
AN15 MOro BIAKPUTTA CAip MOBEPHYTHM WTOK Bripaeo (Puc. 2a) abo Baiso (Puc. 2b). Knanan ARV ProClick nocTtasns-
€TbCA 3 PYYKOIO, WO 06epTaeTbCs, 3 LBOCTOPOHHbLOLO LWKasioto: «Big O go 10» i “Big 10 go 0”. HeobxigHo BuGpaTn
NpaBuJIbHY LKAy, 3rifHO 3 NPaBUIOM:

- SIKLLLO 3aKPMTTs KJ/lanaHa Big6yBaTMMeTbCs BNPaBo (3a roAMHHUKOBO CTPI/IKOI), BUBMpaeMo wwKany «Big 0 4o 10»,
- AKLLLO 3aKPUTTA KNanaHa Big6yBaTUMETbLCS BAiBO (MPOTU rOAMHHMKOBOI CTPISIKM), BUBMpPaEMO WwKany «Big 10 o O».

3. BcTaHOBITb i 3aMKHiITb CMHE CTOMOPHE KiJibLle Ha K/lanaHi, BCTAaHOBJIEHOMY B MYHKTI 1, Tak, wo6 iHankaTop 6yB
CMPAMOBaHUIA y NMPOTUIEXKHMI BiK Bif, CN/IOWEHHA HA WTOKY KaanaHa i aganTepi (Puc. 3). MoKaXK4MK noBuHeH
3HAXOAMTUCS NO OCi BUXIAHUX 3'€AHAHb KanaHa.

4. BcTaHOBITb Ha aganTep KaanaHa pyyKy, ika BCTAHOB/THOETHCS TiZIbKM B OAHOMY NMONOXKEHHI (Puc. 4).

5. Y KpULLKY BCTaBTe LWKaly 06paHot cCTopoHot aoropu (Puc. 5). LLLo6 BCTaBUTHM LKAy, NOMICTiTb MeHLWMIA 3y6eLb
B OTBIpP Y KPULLILL, MOTIM AOTUCHITb | 3aMKHiTb 1Or0.

6. MepeBipTe NpaBuUAbLHICTL pO60TU KNanaHa.

PUC. 2a. BUBIP LLUKAJIA PUC. 2b. BUBIP LLUKAJIN
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PUC. 3. MOHTAXX CUHbOI'O KIJ1bLIA PUC. 4. MOHTAXX PYSMKN  PUC. 5. MOHTAXX LLKAJIN

EKCINJTYATALIA KTATTAHA PUC. 6. CUCTEMA PROCLICK

1. MonoXKeHHs pyyKH 3i LLKaJIo0
Mpu npaBUAbHOMY HaNaLITyBaHHI KanaHa i BM6opi LWwKkanm

5 nonoXkeHHs «O» 03HayaTMMe NOBHE 3aKPUTTS KJlanaHa

BUXOAY 3 KNanaHa DS 3\ (3aKpUTTS Noadi rapa4oi Boawm), a NoNoXKeHHs «10» 03Ha-

> ’ = YaTMMe, L0 K/lanaH MOBHICTIO BiAKPpUTUI (BiAKpUBaETHCA
nogava rapsyoi BoAu). byab-aKe iHLIE NONOXKEHHS Ha LWKani
BKa3yBaTMMe BifCOTKOBE CMiBBiAHOLWEHHS BiAKPUTTSA
K/lanaHa (Hanpukag, NooXeHHs «4» 03Ha4YaTUME, WO
KnanaH Biakputuit Ha 40%).

2.  TMono)keHHs 30/1I0THUKA KN1anaHa
[NoToBLW,EHa YaCTUHA OKPYXKHOCTI pyyKu Bigob6parkae
NOJIOXKEHHS 30/10THMKA KanaHa. Lle nonerwye nepesipky
nNpaBubHOIO GYHKLIOHYBaHHS KJ1anaHa.

3. MoHTak enekTponpusoay a6o koHTponepa ProClick
Ming pyykoto knanaHa ARV ProClick 3aBxan MicTuTbes
apanTep Ans MoHTaxy enekTponpueoga ARM ProClick
a6o koHTponepa ACT/ARC ProClick. 3aBasku cuctemi
ProClick (Puvic. 6) npocTo 3HIMIiTb py4Ky Ta CUHE CTOMOPHE
KinbLle 3 K/lanaHa, a NoTiM BCTaBTe eNleKTponpumeig, abo
koHTponep ProClick y BignoBigHe NO/IOXKEHHS, A0KM
MexaHi3M KpinsieHHs He 3adiKCyeTbCA Ha KaanaHi.

JAOMYCKUN TA CEPTUDIKATU

MOKaYK4YMK Mo oci

MpoayKT nignagae nig aito Oupexktusu wopo tucky 2014/68/EV, i sBignosigHo go ctatTi 4.3 (BU3HaHa iHXeHepHa
npakTuKa) He Mae mapkyBaHHs CE. MpoayKT mapkoBaHuit 6yaiseibHUM 3HaKoM B BignoBiAHO 40 HaLiOHaIbHUX HOPM.

: j TR, . TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

% ’h 153 ﬁ MapameTp / enemeHT 3HaueHHs / onuc
|:| ® ° DN25: 9 M¥/rog
AFRISO KoediuieHT Kvs B“ic%i %g %Fgﬁ
DN50: 36 m®/rog,
IndeperuianbHuin TUCK Makc. 1 6ap
DN25 <0,3%
— BHyTpiwHii BuTiK npn Ap=100 kMa DN32 <0,7%
DN40-DN50 <1%
KyT nosopoty 90°
Po6oua Temnepatypa 5+95°C
Po6ounit Tuck Makc. 10 6ap
KoHueHTpaLis rnikosto Makc. 50%
MarTepian natyHb CW617N, PPS, EPDM
HeobxigHuit KpyTHUI MOMEHT Bmiggmgg :%50';'\:4
|][||||]|||][|||][|| TEXHIYHE OBCJ1YTOBYBAHHA
MoBopoTHi 3MiwyBanbHi knanaHn ARV ProClick He noTpe6ytoTb TEXHIYHOro 06C1yroByBaHHS.

BVBEAEHHSA 3 EKCMTYATALLIT, YTUMI3ALIA

1. [OeMOoHTyiTe NpUcTpin.
2. YTunisyiTe NpoAyKT BiANOBIAHO [0 YUHHUX HOPM, CTaHAapPTIB i NpaBMa 6e3neku.

MpoAyKT BUroTOB/IEHO 3 MaTepianis, NpUAATHUX A58 BTOPUHHOI NepepobKu. AKLL0 Y BaC BUHUKIIM 3aNnTaHHs abo
npo6aemMu 3 yTuisalieto, 3BepHiTbCS A0 BiAnoBigHOro gucTpnb’toTopa abo BUPOGHMKA.

AFRISO

TAPAHTIA

FapaHTisi Ha NPOAYKT BiAMNOBIAHO A0 3arasibHUX YMOB NMPOAAKY Ta NOCTaYaHHs.

3AAO0BOJIEHICTb KJNIEHTIB

Ons AFRISO 3ap0BoneHHs NOTpeb KiEHTa Ma€e nepllovyeprose 3HavyeHHs. Y pa3i BUHMKHEHHS 3anuTaHb, Mpono-
3 4 31Ut a6o Npo6a1eM i3 NPOAYKTOM, 3B'sHKIiTbCS 3 HAMM.




MHCTPYKLIXA NO MOHTAXXY U OBCJTY>XKUBAHUIO

N AFRISO

AFRISO Sp. z 0.0.
Szatsza, ul. Koscielna 7
42-677 Czekanéw
www.afriso.com

BHUMAHMUE!

953.006.0197 Version: 11.2024

4-xo00Bble MOBOPOTHbIE
CMeCcUTe IbHble KAarnaHbl
ARV ProClick

Ten. +48 (0) 32 330 33 55
info@afriso.pl

MpoAyKT MOXHO MCMOJ/Ib30BaTh TOJIbKO B TOM C/1y4ae, €C/I Bbl MOJIHOCTBIO MPOYUTAIM U MOHAAN JaHHYH UHCTPYKLMIO MO
MOHTa>Ky U 06Cy>KMBaHUO. IHCTPYKLMS TakyKe AoCTynHa Ha Be6-caiTax AFRISO B NHTepHeTe.

NPEAYMPEXXOEHUE!

MoHTaX, BBOZ, B 3KCMJlyaTaLUMio U AeMOHTaXK cMecuTenbHoro kKnanaHa ARV ProClick moxeT ocy-
LLLeCTBASTHCS TO/IbKO 06YUYEHHBIM U KBaIMPULLMPOBAHHBIM NEPCOHAIOM.

N3meHeHus m MOAVI(])VIKELI,MVI, BbIMOJ/IHEHHbIE HEYNMOJIHOMOY€E€HHbIMU INLLAMU, MOTYT BbI3BaTb Onac-
HOCTb U 3anpeLLeHbl no COOﬁpa)KeHVIﬂM 6e3omacHoOCTU.

OnacHOCTb 0XXOroB OT ropsiyero TenioHocuTeNs! Bce paboTbl MO MOHTaXKy M TEXHUYECKOMY 06C/y>KMBa-
HWIO JO/IXKHbI BbIMOJIHATLCS MOC/Ie OCTbIBAHWUS CUCTEMBI.

4-XO,EI,OBbIe KJ/1anaHbl UCNOJIb3YHKTCA C TBEPAOTOMN/IMBHBIMU KOT/IAaMU B KAYECTBE CMECUTEJIbHbBIX KJ1aNaHOB C O4HOBPEMEH-
HbIM MNOBbILLEHNEM TEMNEPATYPbI OGDaTHOﬁ JINHUN pr60nposo,u,a. OHM Takxe MOTyT yCnewHO NCno/1b30BaTbCA B Kaye-
cTBE perynmpylou.l,eﬁ apMaTypbl B CUCTEMAX OTOMJIEHNA C HYTYHHbIMU KOT/1aMU C MaC/IAHbIMU UJTN Ta30BbIMU FrOpPEJIKaMU.

OMNMUCAHUE

4-x0A0Bble MOBOPOTHbIE cMecuTeNbHble KnanaHbl ARV ProClick usrotoeneHs! n3 natyHun. OHM UMEKOT BOCbMUYTOJIbHbIE
naTpy6ku. KnanaHbl oCHaLLeHbl pyUYKamu /15 pyYHOW PETYIMPOBKU U OrpaHUYUTENSIMU YI1a NoBopoTa. Ha fBycTopoHHei
LIKae C 04HOM CTOPOHbI HaHeceHa rpagyvpoBska «oT 0 fo 10», a c gpyroi - «oT 10 go 0». DTo No3BoNSET KNanaHy paboTaTb
B Pa3HbIX MOHTAXXHbIX MOJIOXKeHUAX. YTOJILLLEHHAs CeKLUs MO NMepUMETPY PYUKU OTpaXkaeT MOJIOXKEHWEe KlanaHa BHY Tpu
apMaTypbl. Pyyka U3roToBieHa U3 Heckob3sllero matepuana. [Ans coegmHenus knanaHos ARV ProClick ¢ npusogamu
ARM ProClick nnu kontponnepamu ACT / ARC ProClick nos, py4koi HaxoaaTcs KOMAOHEHTbI U3 NPOYHOro naacTuka. C
mx nomotubto npusoasl ARM ProClick unu koHTponnepbl MOHTUPYHOTCA 6€3 MHCTPYMeHTOoB. 171 noBopoTa KianaHos ARV
ProClick Tpe6yeTcs HE60bLLON KPY TALLUIA MOMEHT.

PUC. 1. KOHCTPYKL A

Kopnyc knanaHa DN25-DN32 ¢ nn1acTMKoBbIM 31EMEHTOM
015 MOHTaxKa npueoga / koHTponnepa ProClick

CTOMNOPHOE KOJIbLO C MHOUKATOPOM MOJIOXKEHUA

ynaouieHune (nnocxaﬂ LiaCTb) Ha LWTOKe

afanTep ¢ ynsoueHnem ans npusogos ARM / KoHTponnepos

BUHT /11 YCTaHOBKM agantepa
DN25 + DN32

Py4dKa C YTOJILLEHNEM, YKa3bIBaOLLLUM MOJIOXKEHUE K1anaHa

OBYCTOPOHHSS LUKana

Kopnyc knanaHa DN40-DN50

Oy
X N,

MOHTAX KJIATMAHA

BHuMaHue! YnnouieHue (Naockas 4acTb) Ha LUTOKe M aganTepe 4-xo40Boro cMecuTesibHoro knanada ARV ProClick (Puc.
1) coBnagaloT ¢ 0Cblo WTOKA KnanaHa (Puc. 2a u 2b).

CmecuTenbHbln KnanaH ARV ProClick nocTtaBaseTcs ¢ ycTaHOBJIEHHOW MAaCTUKOBOWM PYyYKOit, CTOMOPHBIM KOJbLLOM U
LwKanon. YTobbl He NOBpeANTb NIACTUKOBbIE AeTanu, Nepes, MOHTAXXOM KJlanaHa PeKOMeHAYeTCsl CHATb KPbILWKY CO
LLIKa/I0i, @ 3aTeM CHSATb C KJlanaHa pyyKy U CUMHee CTOMOPHOE KOJIbLO C yKa3aTesleM. DTU 3/1IEMEHTbI KpensaTcs nyTeM
3alLesiknBaHus. B cnyyae npo6sieM co CHATUEM PYUKM €€ MOXKHO aKKypaTHO NoAAEeTh NIOCKOM OTBEPTKOMW. YCTaHOBUTE
K/JlanaH B cMcTeMy. 3aBepPLUMB BCe MOHTaXKHble pa6oThbl BO3/1€ KJlanaHa, MOXKHO NepenNTU K MOHTaXKy CaMoro KJianaHa u
ero N1acTUKOBbLIX 31eMeHTOoB. [J15 3Toro cneayeT:

1.  Onpegenvte paboumnii AManasoH 30/1I0THUKA M HaNpaBJ/ieHWe 3aKPbITUSi CMeCUTEIbHOMO KaanaHa (Puvc. 2). CHavana
onpefennTe BXOL BOZAbl, BbIXOA, BOAbI B CUCTEMY, BO3BPAT BOAbI M3 CUCTEMbI U BO3BPAT B KOTeJ. 3aTeM crieayeT
YCTaHOBWTb KJ/lanaH TOYHO MO OCK BbIXOAA BOAbI B CUCTEMY M 06paTKy KoT/a (Puc. 2 - ock «s»). 9To cooTBeTCTBYET
OTKPbITUIO KNanaHa Ha 50%. KnanaH gosixkeH paboTaTth B AnanasoHe +/- 45° 0T 3TOro nNosIoXKeHus.

2. OnpepenuTte HanpasJ/ieHWe 3aKPbITUA KNanaHa U BbIbepuTe COOTBETCTBYHOLLYIO LLKay. 4-XOL0BOW CMECUTE bHbIN
KJ1anaH CYUTAEeTCs MNOJIHOCTBIO 3aKPbITbIM, KOFAa KaanaH HaxoAUTCs Mo ocu «z» (Puc. 2a n 2b). Bes Boga 13 koTaa
HanpaBJ/ieHa Ha 06paTHYO IMHUIO TPy6onpoBoAa. DTO COOTBETCTBYET NosloxeHuto «O» Ha Wwkane. B 3aBucumoctun
OT MOHTa)KHOTO MOJIOXEHUS!, L7151 3aKPbITUS K1anaHa ciieAyeT NOBEPHYThb LUTOK KnanaHa Baeso (Puc. 2a) uav Bnpaso
(Puc. 2b). 4-x04,0B0M CMeCUTENbHbIN KNamnaH NOJIHOCTHIO OTKPbIT, KOrAa LUTOK KJ1arnaHa PacrosioXeH o ocu «o». (Puc.
2au 2b). 3aTeM BCsA ropsiyas BOA,a U3 KOT/1a Hanpas/iieTCsl B CUCTEMY. DTO COOTBETCTBYET nosunumm «10» Ha wkase. B
33aBMCUMOCTM OT MOHTAXKHOTO MOJIOXKEHUS KanaHa, 415 ero OTKPbITUS CeAyeT NOBepHYTh LWTOK BNpaso (Puc. 2a)
v Bneso (Puc. 2b). Knanan ARV ProClick nocTasssieTcs ¢ BpallaloLLeincs pyyKoi ¢ AByCTOPOHHEN WKanoit: «<oT 0
10 10» n «oT 10 go 0». Heob6xoaMMo BbIGpaTh NPaBUbHYHO LLKAY, COT1IAaCHO NPaBuy:

- €C/IM 3aKpbITHE KNanaHa 6yaeT NpoucXoamMTb BPaBo (Mo YacoBoM CTpesike), BbibupaeM wkany «oT 0 go 10»,
- €C/1M 3aKpbITHE KanaHa 6y4eT NpoMcXoAmuTh BIEBO (MPOTHB 4YacoBOM CTpesiku), BbibupaeM wkany «oT 10 go O».

3. YcTaHOBUTE U1 3aLLE/IKHATE CUHEE CTOMOPHOE KOJIbLLO Ha KJlanaHe, yCTaHOBJIEHHOM B MyHKTe 1, Tak, 4To6bl MHAMKaTOp
6b171 HaNpPaBJieH B MPOTUBOMOJIOXHYIO CTOPOHY OT YMJIOLEHMS Ha LUTOKe KnanaHa v agantepe (Puvc. 3). YkasaTenb
A0JIKEH HAXOAMUTBLCS MO OCU BbIXOAHbIX COEAMHEHUI KanaHa.

4.  YcTaHOBWTE Ha afanTep KJlanaHa pyyKy, KOTopas yCTaHaB/IMBaeTCs TOJIbKO B OAHOM nosoxkeHuu (Puc. 4).

5. B KpbIWKy BCTaBbTe WKany BbIGpaHHOM cTOpoHOM BBepX (Puc. 5). YTo6bl BCTaBUTL LKAy, MOMECTUTE MEHbLUMI
3y6eL, B OTBEPCTHE B KPbILLKE, 3aTEM AOXKMUTE U 3aLLLESIKHUTE ero.

6. [MpoBepbTe NpaBUILHOCTL PaboTbl KAanaHa.

PUC. 2a. BbIBOP LLIKAJIbI PUC. 2b. BbIBOP LLIKAJ1bI
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DN40 + DN50




PUC. 3. MOHTAXX CUHETO KOJIbLIA

Ka3aTe/lb N0 OCU
BbIXO[a U3 KManaHa

yniolieHne
Ha agjanTepe

PUC. 4. MOHTAXX PYYKU

PUC. 5. MOHTAXX LLIKAJ1bI

153
2 7
Ky o

AFRISO

AFRISO

SKCMNNYATALINA KJTATIAHA

1. MonokeHne pyyku co WKanomn
[Mpu NpaBMIbHOM HAaCTPOKKe KaanaHa u Bbibope LwKasbl
nosoxexue «0» 6yaeT 03HauaTh NOJIHOE 3aKPbITHE K/lanaHa
(3aKpbITHE NOgaun ropsyeit BoApl), a nonoxexue «10» bynet
03Hay4aTb, YTO KJ1anaH NOJIHOCTbLIO OTKPLIT (OTKPbIBaeTCS
nopgaya ropsyei sogpl). Jlloboe Apyroe nonoxeHue Ha
wKane 6yfeT yKasblBaTb NPOLEHTHOE COOTHOLIEHUNE
OTKPbITUS KanaHa (HanpuMep, nonoxkeHue «4» 6yaet \
03HayaTb, YTO KJlanaH oTKpbIT Ha 40%).

2. MMonoykeHue 30/10THUKaA KNanaHa
YTo/LEeHHas 4aCcTb OKPY>KHOCTU PYUKM OTparkaeT NoJio-
»KeHue 30JI0THMKA KJlanaHa. 9To o6/ieryaeT npoBepKy
npaBuAbHOIO GYHKLMOHUMPOBAHUS KaanaHa.

3. MoHTa)K 31IeKTpr4YecKoro npueo,a nam koutposnepa ProClick
Mop, pyukoit knanaHa ARV ProClick Bcerga HaxoguTcs
ajanTep A9 MOHTaxka anekTponpusoga ARM ProClick
unu koHTposnepa ACT / ARC ProClick. Bharosaps cucteme
ProClick (Pvic. 6) npocTo CHUMKTE PyYKY 1 CUHEe CToMopHOe
KOJIbLLO C K/J1anaHa, a 3aTeM BCTaBbTeE 3/1eKTPONPUBOA, UK
koHTponnep ProClick B cooTBeTcTBytOLLLEE NONOXKEHNE,
NOKa MexaHU3M KpernJieHus He 3aduKCUpyeTcs Ha KlanaHe.

JAOMNYCKN N CEPTUGUKATDI

MpoayKT nognagaeT nog aeictene OupekTuesbl no aasaeHuto 2014/68/EU, n B cooTBeTcTBMM co cTaTbel 4.3 (npu-
3HaHHas MHXXeHepHas NpakKTuKa) He umeeT Mapkuposku CE. MpoAyKT MapKMpoBaH CTpOUTE/IbHLIM 3HaKoM B B cooT-
BETCTBUM C HALLMOHAJIbHBIMU HOPMaMM.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MapameTp / 4acTb

PUC. 6. CACTEMA PROCLICK

3HauyeHue / onucaHune

DN25: 9 M3/y

DN32: 18 M%/4
DN40: 24 m3/y
DN50: 36 M3/4

InddepeHupmansHoe fasneHne Makc. 1 6ap
DN25 <0,3%

KoadduumeHT Kvs

BHyTpeHHss yTeuka npu Ap=100 klMa

DN32 <0,7%
DN40-DN50 <1%

Yron noBopoTa 90°

Pa6oyas TeMnepaTtypa 5+95°C
Pabouee paBneHune makc. 10 6ap
KoHueHTpaums rvkons Makc. 50%

MaTepuan

natyHb CW617N, PPS, EPDM

TpebyeMblit KpyTALLMIA MOMEHT

TEXHWYECKOE OBCJTY>XUBAHUE

MoBopoTHble cMecuTebHble KnanaHbl ARV ProClick He TpebytoT TeXHUYECKOro 06Cy>KMBaHUS.

BbIBO/J, U3 SKCIIJTYATALIUWN, YTUJTIU3ALINA

1. [OeMOHTUpyITe yCTPOMCTBO.

2. YTUAu3upyinTe NpoAyKT B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLWMUMM HOPMaMK, CTaHAapTaMu 1 NpasuiaMm 6e30nacHOCTU.
MpoAyKT U3roTOB/IEH U3 MaTEPUAJIOB, MPUFOLHbIX A4J15 BTOPULHOM nepepaboTku. ECaM y BaC BO3HUKIM BOMPOCHI MK

DN25-DN32 <0,5 Hm
DN40-DN50 < 2,0 Hm

npo6.aeMbl ¢ yTUAN3aLMen, 06paTUTECH K COOTBETCTBYHOLLLEMY ANCTPUBBIOTOPY MU NMPOU3BOAUTENIO.

TAPAHTUA

lapaHTMs Ha NPOAYKT B COOTBETCTBUM C OBLLUMM YCIOBUAMM NPOLAXKM U JOCTABKU.

YAOBJIETBOPEHHOCTb KJIMEHTOB

Ons AFRISO ypgoBneTBopeHue NoTpebHOCTEN KIMeHTa MMeeT NepBoCTENEHHOEe 3HaYyeHMe. B cayyae BO3HUMKHO-

4 BEHWsI BOMPOCOB, MPeJJIoKEHU AN NPo6IeM C NPOLAYKTOM, CBSXXMUTECH C HAMMU.
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